Régulation de I’lhumidité et du grammage sec en sortie de machine a papier avec le régulateur PFCi 2x2, basé sur les
réponses impulsionnelles des modeles procédé ; I'historique porte sur le changement simultané des 2 consignes.
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19. Sécherie - 3 groupes associés a Fourdrinier (18)
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