	
	
	



	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Mise en marche 
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- Appuyer sur les boutons MARCHE GENERAL et REGULATION.
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- Description des boutons de commandes:

Mode manuel
Agisser sur 4 et 5 pour faire varier la consigne, ainsi vous aurez une température fixe pour un temps indéterminé.

NOTA: Pour accélérer le défilement de la température, appuyer sur 1 et 4 ou 5 simultanément. Ceci est     valable dans le mode manuel et automatique.

Mode programmé
1 - Exécution d'un programme existant en mémoire:

Appuyer pendant environ 1 seconde sur 6.
OPEr s'affiche, appuyer de nouveau sur 6 pour afficher PrOG.
Appuyer sur 1 pour afficher Pnr.

En agissant sur 4 et 5 vous sélectionnez le numéro de programme souhaité.

Valider votre sélection par l'appui sur 2.



2 - Arrêt d'un programme:

Appuyer simultanément sur 4 et 5.



3 - Création d'un programme:

Appuyer pendant environ 1 seconde sur 6.
OPEr s'affiche, appuyer de nouveau sur 6 pour afficher PrOG.
Appuyer sur 1 pour afficher Pnr.

Choisissez le numéro de votre programme dans le menu Pnr
Nota :
Vous avez le choix entre 15 programmes maximum numérotés de 1 à 15. Pour accéder aux différentes fonctions proposées dans le menu PrOG, appuyer sur 6.

Chaque appui sur cette dernière vous fait défiler une nouvelle fonction. Et les touches 4 et 5 vous permettent de définir les paramètres (durée, température).

Un programme est constitué de 8 rampes et de 8 paliers maximum.Il est possible d'enchaîner 2 programmes à la suite dans le cas où 8 paliers ne sont pas suffissants.
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3.1 - Description d'un programme:

Pnx : 
x identification du programme
Pr1:
Durée de la rampe 1.

Pn1:
Consigne 1 à atteindre.

Pd1:
durée du palier 1.

Pr2:
durée de la rampe 2.

Pn2:
etc...

…

Pd8:
durée du dernier palier.

Pr8:
Durée de la rampe 8.

Pn8:
Consigne 8 à atteindre.

Pto:
nombre de cycle.

Fin:
fin de programme.

SAUt:
coupure du chauffage en fin de programme.

Si vous attendez trop, il revient en mode normal. Il faut alors reprendre à l'étape de création d'un programme depuis le début.

Pour passer au pas suivant il faut valider par 6.
3.2 - Exemple de programmation simple:

Lorsqu'un programme doit contenir moins de 16 segments, il est possible de le terminer en  mettant la valeur Fin sur la rampe ou sur le palier, suivant le dernier segment utilisé. La valeur Fin se trouve en dessous des valeurs numériques. Lorsqu'une rampe ou un palier est configurée en Fin, les mnémoniques de rampe et de palier suivants disparaissent du menu. La consigne de régulation restera alors à sa dernière valeur, jusqu'à la remise à zéro du programme.
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Nota :
Si on remplace SAUt par Fin alors la dernière consigne du programme reste la consigne de  travail jusqu'à la remise à zéro du programme.

Les durées sont exprimées en heures.

Pour sortir de l'éditeur de programme, il faut appuyer sur 1  puis trois  fois sur 6, ainsi vous récupérerez l'affichage initial.

Un programme est terminé lorsque la lettre E s'allume à la place de RAMPE et PALIER.

4 - Mise en veille d'un programme:

Appuyer sur 2 afin d'obtenir MAINTIEN d'afficher.

Ainsi il est possible de modifier le nombre de boucle d'un programme pendant son exécution.

Dés les modifications effectuées relancer le programme pour que le nouveau nombre de cycles soit pris en compte.

5 - Affichages possibles pendant l'exécution d'un programme:

Pendant le déroulement d'un programme, le paramètre PAF apparaît au début du menu programmateur. Ce paramètre indique le nombre de cycle restant à effectuer par le programme.

Différentes lettres sont affichées sur l'afficheur:


W:
indique la température de consigne,





Y:
indique la puissance de sortie,





t:
indique le temps restant pour le palier ou la rampe (en heure).

Nota : 
pour faire défiler les différentes lettres, appuyer sur 6.

INDEX DES PROGRAMMES

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Sur les feuilles suivantes, noter le programme en détails.

Ne faire aucune modifications des programmes.

Description :
Transition
1h.

24h

-40°C

Transition 
1h 

2h

20°C

	
	
	Unités
	Commentaires

	Pnr 
	
	
	Identification du programme

	Pr1
	
	h.
	temps de transition

	Pn1
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd1
	
	h.
	durée du palier

	Pr2
	
	h.
	temps de transition

	Pn2
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd2
	
	h.
	durée du palier

	Pr3
	
	h.
	temps de transition

	Pn3
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd3
	
	h.
	durée du palier

	Pr4
	
	h.
	temps de transition

	Pn4
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd4
	
	h.
	durée du palier

	Pr5
	
	h.
	temps de transition

	Pn5
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd5
	
	h.
	durée du palier

	Pr6
	
	h.
	temps de transition

	Pn6
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd6
	
	h.
	durée du palier

	Pr7
	
	h.
	temps de transition

	Pn7
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd7
	
	h.
	durée du palier

	Pr8
	
	h.
	temps de transition

	Pn8
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd8
	
	h.
	durée du palier

	Pto
	20
	
	Nombre de cycles


Programme N°

Description :
20 cycles 


7 h à 88°C


1 h. de transition  


2 h. à -40°C

	
	
	Unités
	Commentaires

	Pnr 
	1
	
	Identification du programme

	Pr1
	1
	h.
	temps de transition

	Pn1
	88
	°C
	Palier à atteindre

	Pd1
	7
	h.
	durée du palier

	Pr2
	1
	h.
	temps de transition

	Pn2
	-40
	°C
	Palier à atteindre

	Pd2
	2
	h.
	durée du palier

	Pr3
	SAUt
	h.
	temps de transition

	Pn3
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd3
	
	h.
	durée du palier

	Pr4
	
	h.
	temps de transition

	Pn4
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd4
	
	h.
	durée du palier

	Pr5
	
	h.
	temps de transition

	Pn5
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd5
	
	h.
	durée du palier

	Pr6
	
	h.
	temps de transition

	Pn6
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd6
	
	h.
	durée du palier

	Pr7
	
	h.
	temps de transition

	Pn7
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd7
	
	h.
	durée du palier

	Pr8
	
	h.
	temps de transition

	Pn8
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd8
	
	h.
	durée du palier

	Pto
	20
	
	Nombre de cycles


Programme N°2
Description :
20 cycles 


7 h à 88°C


1 h. de transition  


2 h. à -40°C

	
	
	Unités
	Commentaires

	Pnr 
	1
	
	Identification du programme

	Pr1
	1
	h.
	temps de transition

	Pn1
	88
	°C
	Palier à atteindre

	Pd1
	7
	h.
	durée du palier

	Pr2
	1
	h.
	temps de transition

	Pn2
	-40
	°C
	Palier à atteindre

	Pd2
	2
	h.
	durée du palier

	Pr3
	SAUt
	h.
	temps de transition

	Pn3
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd3
	
	h.
	durée du palier

	Pr4
	
	h.
	temps de transition

	Pn4
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd4
	
	h.
	durée du palier

	Pr5
	
	h.
	temps de transition

	Pn5
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd5
	
	h.
	durée du palier

	Pr6
	
	h.
	temps de transition

	Pn6
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd6
	
	h.
	durée du palier

	Pr7
	
	h.
	temps de transition

	Pn7
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd7
	
	h.
	durée du palier

	Pr8
	
	h.
	temps de transition

	Pn8
	
	°C
	Palier à atteindre

	Pd8
	
	h.
	durée du palier

	Pto
	20
	
	Nombre de cycles
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