Les Techniques du Régleur

VEGABAR Série 80 Fiche n°10.1 Créer un tableau de linéarisation

Nous allons aborder la création d'un tableau de linéarisation en utilisant I'Assistant de linéarisation de PACTware™ disponible uniquement en ayant acheté une
licence DTM VEGA et grace a la géométrie de la cuve.

Apreés vous étre connecté a PACTware™, il faut se rendre dans le Menu Mise en service => Type linéarisation (voir ci-dessous)

- Mise en service

Type linéarisation (Conversion par ex. en valeur proportionnelle au volume) Linézire S

randeur de mesure du sys Lin %] A Linéaire
Comection de position 100 Cuve cylindrique couchée
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5 Dingrostic Avant d'ouvrir I'assistant de linéarisation, renseigner :
[+- Autres réglages E)
- Valeurs mes. 1 La position du capteur par rapport au 0%
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»o4omo @ /1 2 La hauteur totale du réservoir
Type de linéarisation < Linéaire ~ >
V Ouvrir I'assistant dz linéarisation
Correction du manchon | -BBD| mm
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Sélectionnez "Assistant de calcul", puis passez a 1 O 12536 mm
I'étape suivante en cliquant sur Continuer > 1
® Assistant du calcul M o ot e h e s e e s mm s e e s mm  mm h mm s mm e h omm s m  mm s mm -
La courbe de linéarisation est calculée sur la base de la géométrie de la cuve a entrer.
() Entrer le tableau de correspondance
Saisir le type de linéarization par |a hauteur et le volume P .
Forme de la cuve | Cuve cylindrique verticale W Choisir son type de cuve, puis

(O) Mesure du volume en litre
Remplissage par étape de |z cuve et entrée des valeurs de mesure correspondantes Unité

cliquez sur |  Continuer >

mm hd

() Importer |a courbe linéarisation Cu indhi hé
Saisir la courbe de lindarisation en pourcentage ve cylindrique couchée

b Cuve sphénque
Cuve en plusieurs parties

(® Ls hauteur totsle (cote intérieure) de |a cuve est cannue.

() Ls hauteur de la partie cylindrigue de |a cuve est connue

Diamétre intérieur (D) o Il faut maintenant renseigner les dimensions hautes et basses

Hauteur totals (cots intérisure) (L) mm  de la cuve, afin que le logiciel puisse calculer le volume dans
cet espace.

Sélectionnez le type Passez a I'étape suivante en cliquant sur | Contnuer>
d'information qui vous convient,
puis validez sur Continuer > Série Forme bombée DIN 28011 ~
E Epaisseur paroi (w) l:l mm
Hauteur bord(h1) mm

Le travail est presque finalisé, car PACTware™ vient de créer le tableau de linéarisation avec 32 points de mesure (ce qui est le maximum).
Il reste a définir : - I'Unité de calibrage

L'assistant a maintenant déterminé toutes les données nécessaires pour la lingarisation..

- Le format de calibrage (nombre de chiffres apres la virgule)

Si vous cliquez sur "Teminer”, toutes les données modffiées dans le DTM seront appliquées dans I'appareil
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" Dans cette étape, il faut indiquer au Comection du manchon 590 mm
) , Hauteur du réservoir 1100 mm
- logiciel les parties non exploités de la Rékose .
X . . Ealage max %
o .- cuve, afin que cellesci soient Hauteur de remplissage maximale 2090 mm
- - . . Réglage min 0%
- soustraites du volume utile. Hauteur de remplissage minimale 90 mm
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li = A 4 = Cette derniére étape va injecter le tableau dans la
- m 2 e P / L o - o
= — — — — mémoire du capteur, et modifier différents
paramétres dans la configuration du capteur.
Corrigez les valeurs pour les zones ées H1 et H2 lorsque seulement une partie de |a cuve doit élre utilisée. . .
Continuer > Les onglets suivants seront modifiés :
- Réglage
- Echelonnage
Zone supprimée H1 [ o L.
- Linéarisation
Zone supprimée H2 [ omm cormespond 3 0,01

La linéarisation est maintenant finalisée.
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